11. ELEMENTY DO POLACZEN WAL-PIASTA"
11.1. POLACZENIA WPUSTOWE
11.1.1. WPUSTY PRYZMATYCZNE  PN-70/M-85005

1. WYMIARY WPUSTOW I ROWKOW (tabl. 11.1.1...
11,13, rys. 11.1.1...11.1.3).
2. PASOWANIA WPUSTOW (rys. 11.1.3, rys. 11.1.4,
tabl. 11.1.1).
3. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI (rys. 11.1.3).
4. TOLERANCIJE KSZTALTU I POLOZENIA (rys.
11.1.3).
4. 1. Réwnoleglosé rowka wpustowego ~ 0,517,
szerokos$ci rowka;
4.2.Symetria [=] rowka wpustowego - 2,0 IT, sze-
rokosci rowka (I7, - tabl. 19.3.3).

5. OBLICZENIA WYTRZYMALOSCIOWE.

PRZYKE.AD OZNACZENIA:
a) wpustu pryzmatycznego zaokraglonego pelego (A),
o szerokosci b= 12 mm, wysokoécihs = 8 mm i dhu-
gosci L =356 mm:
Woust pryzmatyczny A 12x8x56
PN—-70/M-85005

b) wpustu pryzmatycznego pelnego zaokraglonego jed-
nostronnie (AR ) o szerokodci b= 12 mm, wysokosci
h =8 mm i dlugosci L =6 mm:
Wpust pryzmatyczny AB 12x8x56
PN-70/M-85005

Material — stal o wytrzymatodci R, > 590 MPa.
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Z j' Rys. 11.1.1. Wymiary i odmiany wpustow: “
| . . o .
% d‘ a) odmiana A; b) odmiana B; ¢) odmiana AB; d) odmiana C; o
! €) odmiana D; f) odmiana E; g) odmiana F; h) odmiana EW:
1) odmiana FW; j) odmiana AW
Tabl. 11.1.1. Podstawowe wymiary wpustow pryzmatycznych oraz rowkow na wpusty
w zaleznosci od srednic waty, mm Vi S
Wal Wpust Rowek na wpust
A Promien Szerokosé Glebokosé Promieii
(h< 6 mm | Z20kraglenia odchytki dla polaczen "watl-piasta” | zackrag-
” ' lenia
d b s 69;nm Tub Seiscis " ruchowych zwyklych spoczynk . , n}lz .
h9 nt1) s x45° w wale | w piascie| w wale | w piascie iv;i:vs’?::li: 1 2
ponad | do max | min H9 | D10 NS | JS9 P9 e s
6 8 | 2 2 025 | 0,16 | 2 |+0,025 +0,060 1-0,004/, o ;o] =0,006 | 1,2 1,0 0,16 [ 0,08 [ 2,5
8 110 | 3 3 3| 0 | +0,020/-0,029*" -0,031 | 1,8 14 0,16 | 0,08 | 3,5
10 12 4 4 — 25+0,1(18 +0,1| 0,16 0,08| 4
4 [+0,030, +0,078| 0 0,012 | 25 +01 1.8 +0, g
12 1715 5 0,40 | 0,25 0 | +0,030 |-0,030 0015 | —gios> 130 © |23 © | 025|016 5
17 | 22 | & 6 | 2 G0 35 2.8 025|016 | 6
22 | 30 | 8 7 8 |+0,036] +0,008] ¢ +0018 | ~0,015 | 4.0 3,3 025016 8
3g 38 10 8 06 | 04 10| O© +0,040 | -0,036] = ™ -0,051 5,8 gg 0,4 8,25 8
3 4 | 12 8 12 |+0,043] +0,120 | 0 -0,018 | 5 s 0,4 1025 8
44 | 50 | 14 9 141 "0 7| +0050 |- 0,043]E00215] _p'per | 55 3,8 040259
50 | 58 | 16 10 16 6,0 43 0,4 | 02511
58 | 65-| 18 11 18 70402 |44 +02 | 04 | 02511
65 | 75 | 20 12 0.8 | 0.6 | 20[+0,052] +0,149] 0 0026 | ~0:022 | 75 0 149 0 1 06| 04|12
75 | 85 | 22 14 22| 0 | +0065|-0,052|%0 -0,074 | 9,0 5,4 06| 04 |14
85 | 95 | 25 14 25 9,0 5.4 0,6 | 04 |14
95 | 110 | 28 16 28 10 6,4 06| 04|16
110 | 130 | 32 18 32 1+0,062| +0,180 | 0 £0031 | ~0:026 | 11 7,4 0,6 | 0418
130 [ 150 | 36 20 L2 V1,0 |36 ¢ +0,080 |-0,062 ’ -0,088 | 12 8,4 1,0 0,7 |21
150 | 170 | 40 22 40 13 9,4 1,0 | 0,7 |23
170 | 200 | 45 25 45 15 10,4 1,0 | 0,7 | 26
200 | 230 | 50 28 50 17 +03 (11,4 +03| 1,0 | 0,7 | 28
230 | 260 | 56 32 2,0 [ 1,6 | 56 [+0,074] 0,220 | 0 £0037 | -0032 120 0 124 O 1 16| 1932
260 | 290 | 63 32 63 0 |+0,100|-0,074| =" -0,106 | 20 12,4 L6 | 1,2 |32
290 | 330 | 70 36 70 22 14,4 16| 1236
330 [ 380 | <0 40 30 [ 25 | 80 25 15,4 2,5 | 2,0 | 40
380 | 440 | 90 45 90 [+ 0,087| +0260 | 0 |, o0, |-0037 |28 17,4 2512045
440 | 500 | 100 50 100/ 0 | +0,120 |-0,087 =™ -0,124 | 31 15,5 2,51 2,0 |40
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Wartosé d+z okresla najmniejsza srednicg otworu wspétosio-
wego, przez ktéry mozna przesunaé wat z wioZonym wpustem.

Rys. 11.1.2. Gléwne wymiary potaczen .wat-piasta”
wpustem pryzmatycznym

Tabl. 11.1.2. Dlugosct wpustéw 1=1(b)

PN-70/M-85005

P L L u 12, L4_ 16, LE 23]{_23.25,@,32,

—23 b=4 b—5 b=10 b=12
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b=14 b=16 b=18 b=20 b=22 b=25 b=28 b=32 5=36
5=40
b=10 b=12 b=14 b=16 b=18 b=20.b=22

1= 0,1 jizs, (140, ] 160, 130, 200, 220, 250,]...

b=45 b=50 b=56 b=63 b=10 b=80

Tabl. 11.1.3. Wymiary nawiercenia, nagwintowania, mm oraz wymiary wkretow dla wpustow
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Rys. 11.1.3. Miejsca osadzenia wpustow:
a) na wale; b) w piascie
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Rys. 11.1.4. Rozmieszczenie pél tolerancji
polaczen ,wal-piasta:
a) polaczenie \wal-wpust";
b) polaczenie ,wpust-piasta”

- poczatek szeregu diugosci wpustow o odpowiedniej

Uwagal!
szerokosci;
-—! - koniec szeregu dhugosei wpustéw o odpowiedniej
szerokosci.

W przypadku wykonania na wale kilku wpustow zaleca sig rozmiescic
ich w jednej plaszezyznie i jezeli istnieje mozliwoéé - wykonac a jed-
nakowej szerokosci.

PN-70/M-85005

b 8 10 12 14,16 18,20 22 23 28 32 36,40 45,50 56,63 70 80 90 100

D1 34 34 4,5 5,5 6,6 6,6 9 11 11 14 14 14 18 18 18 18

D, 58 53 8 9,5 11 11 14 16,5 16,5 20 20 20 26 26 26 26

t3 24 24 3,4 4,2 48 48 6 7 7 8 8 8 10,5 10,5 10,5 10,5

ta 7 8 10 10 12 13 15 15 17 22 22 20 17 18 18 18

d; M3 M3 M4 M5 M6 M6 M8 MI0O MIO Mi2 MI2 Ml2 Ml6 Mle Ml6 Mlé
Wkret| M3x8 M3x10 Mdx10 M5x10 M6x12 Méxl6 M8xl6 MICxi6 MI0x20 M12x25 MI2x30 MI2x35 M16x40 Ml6xd3 M16x50 MI16x33

5. OBLICZENTA WYTRZYMALOSCIOWE

PARAMETRY ZADANE:

Moment obrotowy T, N-m.
Srednica watu  d wat, m

Srednica walu okresla wymiary przekroju poprzeczne-
gowpustu b i A (tabl 11.1.1).
Dhugosé wpustu L jest okreélana przez dhugos¢ piasty

3. Dhugo$¢ piasty L, mm.
4. Warunki pracy (ka).

1<L, (pierwszy mniejszy wymiar) 1 dobiera sig z tabl.

11.1:2.

Naciski powierzchniowe, MPa p= Aiigc‘%o <Pdop.
Napregzenia $cinajace, MPa _ 2k,T10° <kr,
T bld

gdzie k. (tabl. 5.2.9).
Parametry wpustéw dobrane sa w taki sposob, ze decy-
dujacymi naprezeniami sa naciski powierzchniowe.
Dla potaczen nieruchomych:
- przy pasowaniach mieszanych P g, = 80.. 150 MPa;
- przy pasowaniach ciasnych P gop= 110...200 MPa.
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Rys. 11.1.5. Schemat obliczeniowy do sprawdzenia
wytrzymalosci wpustu
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Mniejsze z tych wartoéci poleca sig dla piast z zeliwa oraz
dla ciezkich warunkow pracy.

Dla potaczen ruchowych (przesuwanie piasty wzdtuz
watu) D 45p=20...30 MPa.



