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1. Stosowany smar: Olej maszynowy lekki PN/C-96071.
2. Wszystkie powierzchnie zewnetrzne malowane farbg
olejng w kolorze stalowo-szarym.
3. Odbidr tozyska przez K.T. znakowany na tabliczce

Znamionowej.

Pw=2000kG
Pr=12000kG
n=800 obr/min

Poziom oleju

275

330

o 14| 2 |Podktadko 12 PN/M-82006
I6e) 13| 2 |Nakretka okragta niska M6S PN/M-82470
12| 4 |Wkret M6x16 PN-85/M-82215
11| 6 |Nokretka M8 PN-86/M-82155
10] 6 W?E.ﬂ?OSSD M8x30 DIN 835
9] 1 |tozysko barytkowe wzdtuzne 29322 |CEBILOZ
8] 1| |tozysko barytkowe 22222 PN-86/M-86240
7] 2 |Korek z tbem 6-cio kotnym Mi2x1.S |DIN 910
6| 1 |Uszczelka kotnierzowa 00.06 Guma
S| 1 |Podktadka 00.0S E295
4| 2 [Tulejo 00.04 E295
3| 1 |Pokrywa 00.03 E295
2] 1 |Wskaznik poziomu ole ju 00.02 E295
1] 1 |Korpus 00.01 PN-GJL-200
Nr|Nlos¢ Opis Norma Materiat |Urge
Projektowat: ° Podziatka: Materiat: Masa [kg]:
Rysowat: Witkowski W. m .mw 11
Sprawdzit: [a] ° Format: Arkusz:
Zatwierdzit: - m @ A2 171
1) im_ lgnacegs Lakaeiowiosn tozysko toczne
Wydziat Budowy Maszyn i Lotnictwa
‘nvMA Katedra Konstrukcji Maszyn Numer rysunku: 00.00




